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Technik
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Dienstag
16.12.2025

Montag
12.01.2026

Montag
26.01.2026

Dienstag
27.01.2026

Termine ab Februar miissen in Abhangigkeit eines eventuell neuen Stundenplans abgesprochen
werden.
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Tagesplanung

Tagesplanung

AV14 - Methodentraining: Fertigung im Technikunterricht

08:30 Uhr Aktuelles aus den Schulen
Verteilung der Beobachtungsauftrage fur den Unterrichtsbesuch

Unterrichtsbesuch Technik mit anschlieBender Reflexion

09:20 Uhr

10:45 Uhr Kurze Pause

11:00 Uhr Input: Fertigungen (im Technikunterricht) - Teil |

12:00 Uhr Mittagspause
13:00 Uhr Input: Fertigungen (im Technikunterricht) - Teil |l
14:00 Uhr Praktisches Arbeiten im Technikraum
16:30 Uhr Ende der Veranstaltung
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Fachspezifische Unterrichtsverfahren

Ziele und Erwartungen an die heutige
Ausbildungsveranstaltung
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Fachspezifische Unterrichtsvertahren

4
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Fachspezifische Unterrichtsverfahren

Welche technikspezifischen Unterrichtsverfahren kennen Sie ?

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ S H ﬁ*
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Fachspezifische Unterrichtsvertahren

Wo wirden Sie die einzelnen Verfahren verorten ?

Lernrichtungen
| genetisch-produktives ! instruierend-analytisches
emen o Py e

erschlieBend

Gegenstandsdimensionen

Humandimensi- '+ Sachdimension

on erschlieBend

Abb. 12: Ordnung methodischer Grundformen des Technikunterrichts

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen Quelle: Schmayl, W.: Didaktik allgemeinbildenden Technikunterrichts, IQ.S H ﬁ*
10.12.2025 Baltmannsweiler 2013, S. 214 Inst okl



Beschaffenheit,
Wirkbedingungen
und Wirkablaufe
technischer Systeme

Vermittlung
grundlegender
Sachkenntnisse und
Sacherfahrungen

Gegenstandsdimen!

Sachdimension

Humandimensi-

on erschlieBend

erschlieBend

Lernen

genetisch-produktives

Lernrichtungen

1 Lernen

! instruierend-analytisches sl

Experiment Lehrgang
Konstruktionsaufgabe Produktanalyse
Fertigungsaufgabe

Instandhaltungsaufgabe

Recyclingaufgabe

Projekt Erkundung
Fallaufgabe Technikstudie
Planspiel
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Quelle: Schmayl, W.: Didaktik allgemeinbildenden Technikunterrichts,

Abb. 12: Ordnung methodischer Grundformen des Technikunterrichts

Baltmannsweiler 2013, S. 214
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Ausschnitte Lernrichtungen

menschlicher . :
Lebenspraxis, die genetisch-produktives

mafRgeblich technisch Lernen 1 Lernen
gepragt sind.

! instruierend-analytisches o

.5 i Experiment Lehrgang
, Insgesamt soll Technik = % & | Konstruktionsaufgabe Produktanalyse
als eine die menschliche % g % Fertigungsaufgabe
W“’k“C.hke't gestaltende % § 2 | Instandhaltungsaufgabe
Kraft sichtbar Yverden _ = Bl Recyclingaufgabe
und zwar als eine Kraft in =
der Hand von Menschen e

zur Gestaltung des Projekt Erkundung
individuellen und Fallaufgabe Technikstudie
gesellschaftlichen Planspiel

Lebens.” ( S. 215)

Humandimensi-
on erschlieBend

Abb. 12: Ordnung methodischer Grundformen des Technikunterrichts

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen Quelle: Schmayl, W.: Didaktik allgemeinbildenden Technikunterrichts, "
Baltmannsweiler 2013, S. 214 IQ.S H ﬁ**
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Betonung liegt auf der
,2Mitwirkung des
Schilers beim Erarbeiten
des Unterrichtsinhaltes”.

Relativ offene
Aufgabenstellungen
sollen durch ihren
Aufforderungscharakter
zum eigenen Denken
und Handeln anregen.

Der Weg ist nur in einem
bestimmten Mal3
vorgegeben.

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen
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Gegenstandsdimensionen

Sachdimension

erschlieBend

Humandimensi-

on erschlieBend

Lernrichtungen

genetisch-produktives
Lernen

~ instruierend-analytisches

Lernen

Experiment Lehrgang
Konstruktionsaufgabe Produktanalyse
Fertigungsaufgabe

Instandhaltungsaufgabe

Recyclingaufgabe

Projekt Erkundung
Fallaufgabe Technikstudie
Planspiel

Quelle: Schmayl, W.: Didaktik allgemeinbildenden Technikunterrichts,

Baltmannsweiler 2013, S. 214

Abb. 12: Ordnung methodischer Grundformen des Technikunterrichts
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,Wenn Schiler fir ein
Thema keinerlei
Voraussetzungen
mitbringen, hat es wenig
Sinn, ihnen die
Selbsterarbeitung
abzuverlangen.” ( S. 216)

Dies gilt auch fir das
sach-und
sicherheitsgerechte
Arbeiten mit
Werkzeugen.

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen

10.12.2025

Lernrichtungen

genetisch-produktives ' instruierend-analytisches
Lernen + Lernen el
8 — |Experiment Lehrgang
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= S & | Konstruktionsaufgabe Produktanalyse
) D) :
5 g % Fertigungsaufgabe
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Abb. 12: Ordnung methodischer Grundformen des Technikunterrichts

Quelle: Schmayl, W.: Didaktik allgemeinbildenden Technikunterrichts,
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Lernrichtungen

genetisch-produktives instruierend-analytisches

Lernen Lernen
< hickeiten d .E 2 Experiment Lehrgang
Fahigkeiten _es % & | Konstruktionsaufeabe Produktanalyse
Planens vermitteln = :
. _ 5 = Fertigungsaufgabe
SR [E7ELHREL = 2 |Instandhaltun fgab
- sa
Fertigkeiten A S 5 | Ch R
. S v Recyclingaufgabe
auspragen <
| |
= g & |Projekt Erkundung
é‘ QE) f,‘ Fallaufgabe Technikstudie
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Abb. 12: Ordnung methodischer Grundformen des Technikunterrichts

Quelle: Schmayl, W.: Didaktik allgemeinbildenden Technikunterrichts,
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Fertigungen

Fertigungsprozess: [Die] ,Gesamtheit aller auf einen Arbeitsgegenstand bezogenen und
aufeinanderfolgenden Arbeitsvorgange zur schrittweisen UberfiUhrung von einem
Anfangs- in einen Endzustand.”

Beispiele: Fertigung...

- einer Holzfigur - eines Schlisselanhangers - einer Bernsteinkette

e

10.12.2025
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Fertigungen

Fertigungsverfahren: [Die] ,Technische

3.2 Spanen mit
geom. best.

Anwendung naturwissenschaftlicher Senmtas
Effekte und Wirkprinzipien® st

3. Trennen

3.2 mit geometr.
bestimmter. Bohrmaschine
Schneide

Fertigungsmittel: [Alle] ,Mittel zur i
Anderung von Form, Substanz oder

Gefligezustand (Werkzeugmaschinen, e T
. Schneide €elie, haspe
Vorrichtungen, Werkzeuge, u.a.)” 322 Fellen

Raspeln

3.Trennen

3.3 mit geometr.
unbestimmter.
Schneide
3.3.1 Schleifen
mit rot. Werkz.

Tellerschleifer

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ S H ﬁ*
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Exkurs: DINS580

Fertigungsverfahren

Nach der DIN 8580 werden die DI 8580
Fertigungsverfahren in sechs
Hauptgruppen geordnet: Bt

Urformen Umformen

Urformen DN 8582

Hauptgruppe 5 Hauptgruppe 6

Hauptgruppe 3 Hauptgruppe 4

Hauptgruppe 2

Stoffeigenschaft-
indern

Trennen Fiigen Beschichten

DIN 8593

Umformen

Gruppe 3.2 Gruppe 3.2 Gruppe 3.3 Gruppe 3.4 Gruppe 3.5 Gruppe 3.6 Gruppe 3.7
Spanen mit Spanen mit
.Tre nnen Zerteilen geometrisch geometrisch Abtragen Zerlegen Reinigen Evakuieren
bestimmter unbestimmter
Schneidenform Schneidenform
° F u ge N DIN 8588 : DIN 8590 DIN 8591 DIN 8592
Untergruppen |
B hicht | | | l | l I I I |
eschichten -
L
‘T
L] o z
*Stoffeigenschaften andern 5 5 s ] 5
2} : =
- 3 8 o |22 0 | |£5 a7 T = = Z ¢
s3| |58 <3| (52| (B3] | 2| |52 21 |32| 52| |52 El| &
Szl |£2| (22| |BZ| |52| |BZ] |22 zz| |2z (22| |52 El |2
s - 4 . . - . - 1™
SE| (5] |ZE| |RE] (25| |=E] |25 cHREERERRES gl 3
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Fertigungsarten

Die Fertigungsart beschreibt, wie Produkte produziert werden. Man unterscheidet
zwischen Einzelfertigungen und Mehrfachfertigungen (Serienfertigung und
Massenfertigung).

Beispiel einer Einzelfertigung:

s
- 7

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen
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Inhaltsbezogene Kompetenzen im Handlungsfeld: verstehen einfache, grundsatzliche Funktionszusammen-

Arbeit und Produktion hiange. In diesem Handlungsfeld ist die Nutzung auBer-
Im Rahmen technischer Problemlésungen setzen sich schulischer Lernorte (Industrie- und Handwerksbetriebe,
die Schulerinnen und Schiler mit Geraten sowie Maschi- Betriebe der Land- und Forstwirtschaft ...) eine wichtige
nen der Arbeitswelt und der Produktion auseinander. Sie Erweiterung des schulischen Bildungsangebots.

Zu den inhaltsbezogenen Kompetenzen dieses Bereichs zéhlen:

Die Schiilerinnen und Schiiler ...

Verfahren - vergleichen verschiedene Arbeitsbereiche.
- vergleichen verschiedene Produktionsprozesse.

» unterscheiden Einzel- und Serienfertigung.

Arbeit und Produktion | - Arbeits- und Fertigungsprozesse (Planung, Durchfilhrung, Bewertung, Optimierung
...)in verschiedenen Bereichen des Handwerks bzw. der Industrie

- Organisationsformen der Fertigung wie Einzel- und Serienfertigung (Spielzeug-

lokomotive, Modellfahrzeuge ...)

s. Fachanforderungen Technik
Primarstufe/Grundschule (2021), S.18

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ S H ﬁ*
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Vergleich der Fertigungsarten

Einmalige Herstellung eines Produkts (meist Begrenzte Herstellung unterschiedlicher Unbegrenzte Herstellung eines Produkts, z.B.

auf Bestellung), z.B. Mobel, Briicken, ... Produkte auf gleichen oder verschiedenen Schrauben, Nagel, Getranke, Gummibarchen
Produktionsanlagen, z.B. M&bel, Autos, ...

Vorteile: Vorteile: Vorteile:

- schnelle Anpassungen - niedrige Stuckkosten - sehr niedrige Stiickkosten

- Eingehen auf individuelle Bedirfnisse - Anwendungen von Universalmaschinen

Nachteile: Nachteile: Nachteile:

- hohe Stiickkosten - hoher Kapitalbedarf (Nachfrage) - sehr hoher Kapitalbedarf

- oftmals nur ein Produkt gleichzeitig - keine kurzfristigen Anpassungen - Anpassungen an veranderter

- kaum Vorrichtungen Nachfrage sehr schwierig

Stefan Bukowiecki & Li Metterh
efan Bukowiecki iessa Metterhausen IQ.SH ﬁ¥

Institut fir Qualita ickl
10.12.2025 e ok e



Die Fertigungsaufgabe

1) Das Wesen der Fertigungsaufgabe ( Ziele und Phasen)

2) Anspruchsniveau

3) Planung der Fertigungsaufgabe

4) Mogliche Einstiege

5) Anleitung der Fertigung

6) Auswahl und Uberpriifung der Werkzeuge/Hilfsmittel

7) Lehrgange innerhalb der Fertigungsaufgabe

8) Technische Experimente innerhalb der Fertigungsaufgabe
9) Bewertung

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ S H ﬁ*
1 0 1 22025 Iarl‘wS‘SITL)‘wm” Qua|\'T53'T5|=m\"\rick||fr\g



1) Das Wesen der Fertigungsaufgabe

* Herstellung eines bereits konzipierten Gegenstandes.
* Die sachgerechte Fertigung steht im Mittelpunkt.
* Technische Kommunikation- Grundlage der Fertigung

Ziele:

- SuS fertigen ein Werkstick durch selbststandiges Handeln oder Handeln im Team.
- SuS lernen Werkstoffe, Werkzeuge kennen

- SuS erlernen einfache Bearbeitungsverfahren und wenden sie an

- SuS verbinden theoretische und praktische Lerninhalte

- SuS erkennen die Grundstrukturen der handwerklichen Fertigung

Phasen
Fertigungsvorbereitung

Fertigungsdurchfihrung
Fertigungskontrolle

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ S H ﬁ*
10.12.2025 st



2) Anspruchsniveau der Fertigungsaufgabe

* Schwierigkeit der Herstellung / des Werkstlickes

* Selbststandigkeit der durchgefihrten Arbeiten / Grad der Anleitung
e Auswahl und Anzahl der Fertigungsunterlagen:
Aufgabenstellung

Schablonen

Technische Zeichnung

Stuckliste

Fertigungstechnologie
Sicherheitsvorschriften
Videoaufzeichnungen

Muster des Werkstickes

Technologische Reihe

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ S H ﬁ*
10.12.2025 st wicklung



3) Planung der Fertigungsaufgabe

Fertigungsprinzip:
e Individueller Arbeitsplatz
e Stationenarbeit

Sozialform:

e Einzelarbeit

e Partnerarbeit
e Gruppenarbeit

Grad der Selbststandigkeit:
e Selbststandig

e Teilselbststandig

* nachahmend

Art der Fertigung:
e Einzelfertigung
e Serienfertigung

Bewertung:
e Mehrfachfertigung

Bewertung durch die Lehrkraft
Bewertung durch SuS
Produktbewertung

Verlaufsbewertung

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ S H ﬁ*
10.12.2025 st



4) Einstieg in die Fertigungsaufgabe

c . Informierender Einstieg
Spielerischer Einstieg

Erzahlen einer Geschichte oder

Lehrervortrag Anekdote

Anschauliche Einstiege

Problemorientierter
Einstieg

Assoziative Einstiege

Referate, Prasentatione

Schiilerarbeiten

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen
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5) Anleitung der Fertigung
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5) Anleitung der Fertigung

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen - - IQ S H ﬁ*
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5) Anleitung der Fertigung

Die Form des Splels wird dadurch hergestellt, dass die SuS eine Fase anreien und diese mit
Raspel und Felle herstellen. Zuvor wird der Umgang mit dem StreichmaB (AnreiBen) und mit
Raspel und Feile (Bearbeitung) an Probestlcken eingeGbt.

-~ &

Anreiflen der Fase mit Bleistift und Streichmaof

Technologische Reihe
Reihenfolge der einzelnen

Arbeitsschritte, verbunden mit Fotos
und Arbeitshinweisen

Fertigung der Fase mit Raspel (grob) und Feile (fein)

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen

IQ.5H & ¥
10.12.2025
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5) Anleitung der Fertigung

. / Arbeitsschritt Arbeitsmittel beachten!
Arbeitsablaufplan
Stlickliste
Nr. Bezeichnung Material MaRe
Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ.S H ﬁ¥

Institut fir Qualita ickl
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5) Anleitung der Fertigung

Welche weiteren
Schritte sind notig ?

10.12.2025

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen - IQ S H ﬁ*
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5) Anleitung der Fertigung

Arbeitsschritt
Lange (100mm) anreiRen
Erstellung eines Arbeitsablaufes Sagen
9 Bohrungen anreifen
Bohren (d=10mm)
Bohrungen senken

Obere Phasen anreilRen

Achtung: Fachbegriffe wie
,anreiffen” fur SuS klaren und
ggf. an Wortspeicherwand

visualisieren.

Fasen raspeln und feilen
Schleifen
Olen

Spielsteine anreillen
Sagen
Schleifen

Spielsteine einfarben

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen

10.12.2025
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6) Auswahl und Uberprifung der Werkzeuge/ Hilfsmittel

Vorhandenes Werkzeug auf Vollstandigkeit und
Beschadigungen tberprufen.

Diagnostische Ergebnisse einbeziehen:

- Wo wird ein Lehrgang benotigt ?

- Wiederholung sach-und sicherheitsgerechter Umgang
- Visualisierung von Werkzeugen und Fachbegriffen

- Hilfestation

- Einsatz von Schablonen
Einsatz von Vorrichtungen

10.12.2025 |
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an 5c
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6) Auswahl und Uberprifung der Werkzeuge/ Hilfsmittel

Vorhandenes Werkzeug auf Vollstandigkeit und
Beschadigungen Uberprifen.

Diagnostische Ergebnisse einbeziehen:

- Lehrgang

- Wiederholung sach-und sicherheitsgerechter Umgang
- Visualisierung von Werkzeugen und Fachbegriffen

- Hilfestation

- Einsatz von Schablonen
Einsatz von Vorrichtungen

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen X L | ‘ IQ S H ﬁ*
10.12.2025 \ 4 '
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7) Lehrgange innerhalb der Fertigungsaufgabe

Zeigt oft nur einen
Weg der Losung
auf

Setzt sich mit einem
begrenzten Thema
auseinander

Lernrichtungen

genetisch-produktives

instruierend-analytisches
Lernen ik

E Lernen
Zeitokonomische
Vermittlung fachlicher
Kenntnisse und

Fertigkeiten

Exneriment Lehrgang
Konstruktionsaufgabe FIOUUKLANALY SE

Fertigungsaufgabe
Instandhaltungsaufgabe

Sachdimens: on
erschlieBen 1

Recyclingaufgabe

Ausfihrung neuer, noch
nicht getbter
Lernhandlungen

Projekt Erkundung

Fallaufgabe Technikstudie
Planspiel

Gegenstandsdimensionen

Humandimensi- 1

on erschlieBend

Abb. 12: Ordnung methodischer Grundformen des Technikunterrichts

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ S H ﬁ¥
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7) Lehrgange innerhalb der Fertigungsaufgabe

Schritte:

Informieren und Erklaren
Demonstrieren
Uben

Anwenden

= B L

StoR N Zug
(vom Korper o (zum Korper
weg arbeiten.) hin arbeiten.)

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ S H ﬁ¥
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8) Experimente innerhalb der Fertigungsaufgabe

Technische Kenntnisse und Einsichten
werden forschend durch selbstandige
Untersuchungen erworben.

Lernrichtungen

genetisch-produktives
Lernen

Experiment

Merkamle:

B Produktanalyse
Fertigungsaufgabe

erschlieBenc

- auf begrenzte technische
Untersuchungen konzentriert

- es bestatigt die Richtigkeit einer
Annahme oder verwirft sie

- es st final (Sinn und Zweck) und nicht

kausal bestimmt

Instandhaltungsaufgabe

Sachdimensii n

Recyclingaufgabe

Projekt Erkundung

Fallaufgabe Technikstudie
Planspiel

(=

Gegenstandsdimensionen

Humandimensi- 1

on erschlieBend

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen
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8) Experimente innerhalb der Fertigungsaufgabe

Beachten
Genaue Planung, exakte Durchfiihrung, exakte Beobachtung, exakte
Dokumentation

Anregung durch Fragestellung, welche durch die Auswertung der
gewonnenen Daten beantwortet wird

Verlauf:
Einstieg
Hypothesen oder Leitfragen formulieren
Versuchsdurchfihrung

Beobachtungen notieren

Auswertung, Schlussfolgerungen ziehen

Raspel oder Feile?

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ S H ﬁ*
10.12.2025 st



8) Experimente innerhalb der Fertigungsaufgabe

Welche Sage verwende ich ?

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen
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9) Bewertung

Wir bewerten die Lernfortschritte und Lernergebnisse und nicht das Endprodukt. Denn dieses spiegelt nur

einen Teil des Kompetenzzuwachses wieder.

Leistungsbewertung resultiert aus der Dokumenta-

tion und Beurteilung der individuellen Lernentwick-

lung und des jeweiligen Leistungsstandes im Hinblick
auf die Kompetenzerwartungen. Sie erfasstalle in den
Fachanforderungen Technik ausgewiesenen Kompe-

tenzbereiche und berucksichtigt sowohl die Prozes-

se als auch die Ergebnisse des Lernens. Das aktive

und systematische Beobachten von Handlungen der
Schilerinnen und Schilern durch die Lehrkraft istdie
Voraussetzung fur eine fundierte und nachvollziehbare

Leistungsbewertung.

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen

10.12.2025

Leistungsbewertung basiert auf transparenten Kriterien,

die mit den Schilerinnen und Schiilern bei der Aufga-

benstellung besprochen werden. Auf dieser Basis wird

den Schulerinnen und Schilern eine kritische, wert-
schatzende und individuelle Ruckmeldung gegeben. Fur
die Schulerinnen und Schiler stellt eine Rickmeldung,
die den Kompetenzerwerb begleitet, eine Hilfe fir die
Selbsteinschatzung sowie eine Unterstitzung fur das
weitere Lernen dar. Sie dient damit auch der Lenkung

und Unterstutzung des individuellen Kompetenze rwerbs.

Auszug : Fachanforderungen Technik fiir die Primarstufe/
Grundschule des Landes Schleswig-Holstein, S. 21.

IQ.SH /& ¥

Institut fir Qualitatsentwicklung
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9) Bewertung
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9) Bewertung

Das ist dir bereits gut Das kannst du beim Darauf solltest du nachstes Mal

gelungen. nachsten Mal noch etwas | besonders achten und dir noch
uben. @ einmal Hilfe holen.

Du hast die Male richtig auf
das Werkstlick Gbertragen.

Du hast jeweils die richtige
Sage zum Ablangen
ausgewabhlt.

Du hast selbststandig deinen
Arbeitsplatz eingerichtet.

Du hast beim Arbeiten unsere
Raum- und Sicherheitsregeln
eingehalten.

Du hast die Kanten deines
Werkstlickes sachgemaR mit
Raspel und Feile abgeschragt.

Du kennst die Fachbegriffe fir
die verwendeten Werkzeuge.

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ S H ﬁ¥
1 0 1 2 2025 Institut fir Qualitatsentwicklung

an Schulen Schleswig-Holstein
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9) Bewertung

RUCkmeldUng

Je nach Klassenstufe sollten einzelne Kompetenzen fir die
SuS zur besseren Verstandlichkeit weiter aufgeschlisselt

M werden.

Du hast die Male richtig auf das
Werkstlick tibertragen.

z.B.

* Du hast alle notwendigen Arbeitsmaterialien sichtbar
auf deinem Platz liegen.

* Du hast dir dein beno6tigtes Werkzeug ordentlich auf
deinen Tisch gelegt, sodass es nicht herunterfallen kann
oder man dran hangen bleiben kann.

* Nicht bendtigtes Werkzeug hast du wieder zurtickgelegt.

Du hast jeweils die richtige Sage zum
Ablangen ausgewahlt.

Du hast selbststandig deinen
Arbeitsplatz eingerichtet.

Du hast beim Arbeiten unsere Raum-
und Sicherheitsregeln eingehalten.

Du hast die Kanten deines Werkstickes
sachgemall mit Raspel und Feile

abgeschragt. Generelle Uberlegungen zu:

Du kennst die Fachbegriffe fir die

verwendeten Werkzeuge. * Umfang der rickzumeldenden Kompetenzen.
Fokussierung auf ein paar wenige Kompetenzen?

* Prozessbezogene und inhaltsbezogene Kompetenzen

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen getrennt im Riickmeldebogen ? IQ.SH s& ¥

1 O 1 22025 Institut fir Qualitatsentwicklung

an Schulen Schleswig-Holstein




Einzel- und Mehrfachfertigung in der Schule

Einzelfertigung: Haufiger bei Fertigungen
Schilerinnen und Schiiler fihren jeden Schritt des Fertigungsprozesses an ihrem Werkstlick durch.
—> viele unterschiedliche Kompetenzen werden erworben

— Arbeit ist abwechslungsreich
- das fertige Werkstiick kann mitgenommen werden = keine ,Reste” im Technikraum

Serienfertigung: Seltener bei Fertigungen

Schilerinnen und Schiiler fiihren (oft) nur einen Schritt des Fertigungsprozesses durch.

—> alle erwerben unterschiedliche Kompetenzen

—> Arbeit wird schnell monoton

- massenhaft Werkstlicke im Technikraum

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ S H ﬁ*
1 O. 1 2.2025 Lr'\wslsizitﬂir QuaIitétaent\‘-\riiigﬁg



Einzel- und Mehrfachfertigung in der Schule

Fazit:
Einer Mehrfachfertigung sollte eine Einzelfertigung voran gestellt sein.
—> alle durchlaufen jeden Schritt eines Fertigungsprozesses
—> alle erkennen ihre Starken und Schwachen/ finden ihre Lieblingsstation

— dient zur Erkenntnis fur die Notwendigkeit von Serienfertigungen

- ldeen fir Vorrichtungen konnen gesammelt werden
Und was soll

ich damit...?

Die Serienfertigung sollte nicht mehrere Wochen dauern.

Es muss ein Endprodukt gefunden werden, fur das es eine Nachfrage gibt!

(Das Produkt sollte nicht billiger sein, als die Rohstoffkosten.

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen

10.12.2025



Mehrperspektivitat/ Mehrdimensionalitat (MpA)

Schule

Fertigungsart Einzelfertigung

Fertigungsprinzip Individueller Arbeitsplatz,
Stationenarbeit

Sozialform Einzelarbeit
Partnerarbeit
Gruppenarbeit

Bewertung Produktbewertung

Verlaufsbewertung
Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen

10.12.2025

JIA-Partner

Betonung : Verbindung von Mensch & Technik

Burkhard Sachs: 5 Problem- und Handlungsfelder

, : Lebensweltbezug
Einzelfertigung,

Serienfertigung -
Massenfertigung Exemplaritat

Werkstattfertigung, : :
Reihenfertigung, Vergleich Schule — Industrie

FlieRfertigung

Einzelarbeit

Partnerarbeit
Gruppenarbeit
Internationale Vernetzung

Qualitatskontrolle
Marktfahigkeit

IQ.SH /& ¥

Institut fir Qualitatsentwicklung
an Schulen Schleswig-Holstein



Mehrperspektivitat/ Mehrdimensionalitat ( MpA)

Markteinstieg

Fertigung

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ S H ﬁ*
10.12.2025 " s st



Hausaufgabe

Bitte bringen Sie zur ndachsten AV/Modul ein Klassensatz Schilerinnen-
Werkstucke mit.

10.12.2025

Stefan Bukowiecki & Liessa Metterhausen IQ S H ﬁ*
s in
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