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Technische Kommunikation

Begriff und Zweck

Das Wort Kommunikation ist von dem lateinischen Verb ,communicare” abgeleitet

und bedeutet Austausch?®

Von technischer Kommunikation spricht man, wenn es sich um den Austausch von

InformationenimBereich der Herstellung oder Verdnde-

rung eines Produktes handelt.

Zweck der technischen Kommunikation ist es, alle mit der Herstellung oder Ver-
anderung eines Produktes befassten Personen - im weiteren Sinne auch Abteilungen

eines Betriebes - mitallenerforderlichen Informationen zuver-

sorgen, um die Fertigung moglichsts chnell undstdrungsfrei ablaufen

zu lassen. Dazu ist es erforderlich, dass die Informationen zumrichtigen

Zeitpunkt andierichtige Stelle gelangenundfrei von

Fehlern sind.

Technische Kommunikation vollzieht sich sowohlinnerbetrieblich als

auchzwischen Betrieb und Kunden,wennz.B. ein Besteller ei-

ner Anlage dem Hersteller seine Winsche und Vorstellungen kundtut, oder wenn der

Kaufer eines Gerates eine Betriebsanleitung mitgeliefert bekommt.

Kommunikationsmittel

Die Zahl und die Art der verwendeten Kommunikationsmittel richtet sich nach der Art
der Produktion und nach der Struktur des Betriebes. Im Vordergrund stehen

Zeichnungen und Stucklisten.

Elektronische Datentrager ermoglichenu.a.dieSpeicherunag derInformatio-

nen, damit diese bei einer spateren gleichen oder dhnlichen Produktion

in kurzester Frist zurVerfugung stehen. Weitere Kommunikationsmittel
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sind Arbeitsplane, Funktionsplane, Fertigungsprogramme, Ersatzteillisten, Betriebs-

anleitungen, Diagramme u. a.

Technisches Zeichnen ist die Disziplin zur Erstellungnormgerech -

ter, technischer Zeichnunagen durch Architekten, Bauzeichner,

Technische Zeichner (zuklnftig Technische Systemplaner bzw. Technische Produkt-

designer), Konstrukteure, Designer oder &hnliche Berufsgruppen.

Eine Technische ZeichnungisteinDokument,das

Ly
b gt i N

in grafischer und schriftlicher Form alle notwendigen Infor-
mationen fir die Herstellung und zur Beschreibung der ge-

forderten Funktionen und Eigenschaften eines Einzelteils,

einer Baugruppe oder eines kompletten Produkts zeigt und

als Teil der Technischen Produktdokumentation dient.

DIN 199 definiert dazu folgendes: ,Eine Technische Zeich-

nung ist eine Zeichnung in der fur technische Zwecke erfor-

derlichen Art und Vollstandigkeit, z. B. durch Einhaltung von

Darstellungsregeln und Mal3eintragungen.*”
Darstellung eines Schopfwerks ca. 1205

P LALLENENT.
L™

e
Futsuted Now. 28, |084

Diese Definition tragt dem komplexen Prozess Rech-
nung, der zur Erstellung vollstandiger, normgerechter
Technischer Zeichnungen erforderlich ist und Techni-

sches Zeichnen genannt wird.

s Die Entwicklung der technischen Zeichnung geht bis in
F das Mittelalter zuriick. In der Zeit, als der einzelne
“_’n' it . . .

B g, it fni— Menschseine Werkzeuge und Gerate nicht mehr alle

Patentzeichnung fir ein Fahirad selbst anfertigen konnte und sich Spezialisten in den

um 1866
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verschiedenen handwerklichen Richtungen entwickelten, wurden auch die ersten

Zeichnungen technischen Inhalts angefertigt.

Seitdem unterscheidet man zwischen dem Gemalde und der technischen Zeichnung,

die eine genaue Erlauterung der Tatigkeitsanweisung darstellt.

Sprache der Technik, um Ideen fur deren Realisierung

in einer Werkstatt anschaulich darstellen zu konnen

Nutzung virtueller Techniken
Ziel

= exaktes Planen und Beurteilen kunftiger Eigenschaften

® Informationsaustausch
» effiziente und exakte Informationsdarstellung
= Dokumentation

Die Aussage einer technischen Zeichnung muss vollstandig, eindeutig und fur jeden
Techniker verstandlich sein. Sie erfullen unterschiedliche Funktion, sie kbnnen z. B.
komplexe Maschinen oder Apparate oder auch nur einzelne Teile oder Gruppen da-
von zeigen.

Arten von Technischen Zeichnungen

Diese Unterschiede spiegeln sich in unterschiedlichen Begriffen wieder, mit denen
technische Zeichnungen benannt werden:

Begriffe im Zeichnungswesen nach DIN 199 T1 (Auswahl) Diese Norm beschreibt die wichtigsten Zeichnungsbegriffe und dient
der Vereinheitlichung der Terminologie fur Zeichnungen.

e Entwurf-Zeichnung zeigt eine Darstellung, Gber deren endgultige Ausfiihrung
noch nicht entschieden wurde.
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e Fertigungs-Zeichnung enthdltdievollstandige Darstellung

eines oder mehrerer Teile, mit allen notwendigen Angaben fur die Fertigung;

wie BemalRungen, Zeichnungskopf, Toleranzen ....

e Gesamt-Zeichnung enthélt eine Maschine, eine Anlage oder ein Gerat i m -

zusammengebauten Zustand.IndieserZeichnung werden

lediglich Hauptmalf3e wie Achsmal3e und Auf3enmalie sowie Positionsnum-

mern der Baugruppen angegeben.
e (Bau)Gruppen-Zeichnung zeigt die zu einer Gruppe zusammengefassten
Teile. Diese Zeichnung zeigt die AuR3enmalde der Baugruppe, die Positions-

nummern der Einzelteile, Zusammenbaumale mit Schweil3angaben .....

e Einzelteil-Zeichnung enthéltdievollstdndige Darstellung

eines Einzelteils mitallen notwendigen Angaben fur die Fertigung

ohne dieraumliche Zuordnung zu anderen Teilen.

e Skizzeisteinenicht unbedingt maRstabliche, vorwiegend

freihandig erstellte Zeichnung.

e Standard-Zeichnung muss durch Hinzufligen oder Verandern bestimmter
vorgesehener Daten dem jeweiligen Anwendungsfall angepasst werden.

e Technische Zeichnung ist eine Zeichnung inderfirtechnische

Z w e c k e erforderlichen Art und Vollstandigkeit; z.B. durch einhalten von

Darstellungsregeln und Mal3eintragung.

e Zeichnung enthalt eine aus Linien bestehende bildliche Darstel-

lung.

e Zeichnungssatz ist die Gesamtheit aller Zeichnungen, die zurv o | | -

stdndigenDarstellung eines Gegenstandes erfor-

derlich sind.
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Wie sieht ein Zeichenblatt aus?

Blattinhalt:

Skizzier- und Zeichenblatter erhalten einen

Heftrand unddreiSchutzrdander.

Die Randlinien sind dabei breite Volllinien.
Das Schriftfeld flr den Schulgebrauch enthélt die

Benennung, den Mal3stab und weiter Angaben.

Das Zeichenfeld:

Es ist der Platz, nach Abzug der Rander und des

Schriftfeldes fur die Abbildung des Gegenstandes.

So sieht ein Schriftfeld aus.

20

20

50

Heft-
rand [

Schutzrand o
' |

B ]

Zeichenfeld

SchnftfeidJ

J

AL

297

Gezeichnet:

—hcteml——

{Name)

Gepriift:

, (Datum)

{Name !

5
4,5

Pl . 4 >
AU TS

Mafistab

[

251

iBEﬂennung?

Die Stuckliste:

Enthalt Angaben Uber die T e i | e einer Zusammenbauzeichnung.

Blattlage:

Zeichenblatter im Format A4 werden

meistinHo c hlage benutzt.

Wird die Querlage benutzt, dann muss
der Heftrand nach o b e n , wahrend

das Schriftfeld wie bei der Hochlage

beschriftet wird. Die Lesbarkeit der

MafR zahlen mussbeachtet wer-

den.

200
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~

—)

A
tvon unten
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rechts

$60

150

—_—

tvon unten
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Linien und Schrift:
sind die ,Bausteine” furr alle Aussagen in einer technischen Zeichnung. Je nach Art

und Linienbreite kdnnen hiermit die unterschiedlichsten Aus s age n gemacht

werden.

Innerhalb einer Zeichnung werden nur Linien einer Liniengruppe verwendet. Je drei
aufeinanderfolgende Linienbreiten ergeben eine Liniengruppe. Die breiteste Linie
(Linienart A, Volllinie) gibt der Liniengruppe ihren Namen.

Fur die Zeichnungsformate A4 bis A2 ist vorzugsweise die Liniengruppe DIN 15 - 0,5
zu verwenden.

0,5 mm fur alle breiten Linien

0,35 mm fur Maf3- und Wortangaben und fir Symbole

0,25 mm fir alle schmalen Linien

Liniengruppe DIN 15 - 05

Linienart | Linienbreite Bild Benennung Verwendung
breit 0.5 mm Vollinie Far _S|chtbare Kanten und
umrisse
mittel || 035mm ||——————|| Strichlinie [ F4" verdeckte Kanten und
umrisse
mittel | 0,35mm | Schriftzug Schrit | Schrift fur MaBe und Be-
schriftung
Mallinien, MafRhilfslinien,
schmal 0.25 mm Volllinie Sc_hraffurllr_uen, Oberflachen-
zeichen, Diagonalkreuze,
Bezugslinien
schmal 0,25mm | --—-————-= | Strichpunktlinie Mltt_elllnlen, Teilkreise, Loch-
kreise
schmal 0,25mm |~ ~_-"="| Freihandlinie |Bruchlinien

BlattgrofRen:

DIN 823 haben die Zeichenblatter

Tabelle 1: Formate und BlattgréBen nach Reihe A, ISO-Hauptreihe

folgende Bezeichnungen und
. A0 841 x 1189 880 x 1230 821 x 1159 16 24
GrolRen: A1 594 x 841 625 x 880 574 x 811 12 16
A2 420 x 594 450 x 625 400 x 564 8 12
A3 297 x 420 330 x 450 277 x 390 6 8
A4 210 x 297 240 x 330 180 x 277 4 6
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Fur die Zeichenflache wird allseitig ein Rand von 5 mm Breite abgetrennt. In vielen

Fallen reicht das Blattformat A4.

A1

Der Mal3stab

Zeichnungen von Werkstiicken in natirlicher Gréf3e haben
denMalBlRstab 1:1.

Bei grof3eren Werkstiicken missen die Zeichnungen verklei-

nert angefertigt werden. Daflr wahlt man, je nach Grol3e der
Werkstticke folgende Mal3stabe nachD IN 8 2 3 :
Verkleinerungen!M 1:2: M 1:5; M 1:10:; M
1:20; M 1:50

Handelt es sich um sehr kleine Werkstiicke, gibt man sie in
der Zeichnung vergréf3ert wieder, und zwar in den Mal3sta-

ben:

VergroBerungennM2:1: M 5: 1: M 10:1: M
20:1: M 50:1

Der Mal3stab M 1:10 sagt
aus, dass 1 mm in der
Zeichnung einer naturli-
chen Lange von 10 mm
entspricht.

Der Mal3stab M 10:1 sagt
aus, dass 10 mm in der
Zeichnung einer natrli-
chen Lange von 1 mm

entspricht.

Der verwendete Mal3stab muss in der Zeichnung stets angegeben werden.

z.B. Zeichnung eines Hauses: M 1:50 oder M 1:100
Zeichnung eines Mikrochip: M 10:1 oder M 20:1

Unterrichtsmaterialien fiir den Unterricht ,Technische Kommunikation*
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Normschrift fir Zeichnungen nach
DIN EN ISO 3098 - 2
Schriftform B, senkrecht

Mennhihen h [Hahe der Greflbuchstaben in mm)

(812513515 7 |0 [z0]

Hiihe der hclrinhurhnuhe-n.,ihi Strichbreite: h, Buchshsanabstong 3 _.E,-,J Irilpnobitand: E“
Rimdeche Tiffern kiinpen ouch phne , Fulle " geschriehen werden.

2um Schreiben der Schrift plnen welchen Bleigtift benufzen '

begchriskene Formen nicht verondern. Filflungends stehen fassen sich bemihen die nahsts
Fnl'!'l'l DesEr 7 schraiben | Dem rechten Arm baim Schreibes igut mng;gn_ )

Striche werdenr von aben nach unten ooer ven links nach rechis gezogen

HU:“HU"‘?‘E!" wergen aufgeteilt und van der aberen zur urteren Zeilenahgrenzung gezogen
[Sighe Seiten 2..T).
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so-Mormschrift gus. Hierbei sollen di= Zahlen und Buch-
staben jevweils mindestens finf Mol wisderholt werden.
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Projektionsmethoden, Ansichten

Mit Hilfe der Projektion (lateinisch projektio = Entwurf) lassen sich Punkte, Strecken,
Flachen und Korper auf einer Ebene darstellen. DIN ISO 5456-1 unterscheidet die
Projektionsmethoden

Zentralprojektion® und ,Parallelprojektion®”

Zentralprojektion

Ergibt stark verzerrte, aber sehr

Kérper
ausdrucksvolle P

Projektions -

perspektivische Ansichten. strahlen

Projektions -
ebene

Projek-
Bei der Zentralprojektion gehen Projektionsstrahlen durch tion

einen festen Punkt A, berthren die Ecken und Kanten des
Korpers, treffen dann auf die Projektionsebene und bilden dort den Gegenstand ab.
Der Punkt A kann mit dem Auge und die Projektionsstrahlen konnen mit den Seh-
strahlen verglichen werden. Die Zentralprojektion liefert anschauliche, aber wenig
malf3gerechte Abbildungen. Haufige Anwendung in der Architektur.

Beispiel: Stral3enflucht (evtl. auch mit zwei Fluchtpunkten)

Allgemeine Parallelprojektion

Ergibt verzerrte, aber perspektivisch \
gute Ansichten. \

Bei der allgemeinen Parallelprojektion verlaufen die Projektions-

strahlen parallelzueinander und treffen schrag auf die Projekti-

onsebene. Der Punkt A bzw. das Auge sind ins Unendliche gerlckt. Diese Projekti-
onsart wird auch schrage oderschiefe Parallelprojektion genannt und liefert sehr an-
schauliche Abbildungen, die aber nur eine gewisse Mal3genauigkeit aufweisen.
Wird die Richtung der Projektionsstrahlen so gewahlt, dass alle drei Hauptebenen

eines Gegenstandes in der Projektionsebene sichtbar sind, spricht man
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vonaxonometrischer

Lo

Projektion.Geometrieelemente der Haupt-

ebenen werden zwar formverzerrt dargestellt, ihre Abmessungen kénnen aber be-

rechnet werden.

Einige axonometrische Projektionen sind in DIN ISO 5456-3 genormt:

Isometrische Projektion

Dimetrische Projektion

Kabinett-Projektion

2 w
~ 2
y X
Abmessungen in Richtung
XV 2z 1:1

Z)

oL!

o
~

T

X
7\/

Abmessungen in Richtung
%4 1:1

X 1:2

[+]
Al
~

7\—_-

Abmessungen in Richtung
X, Z 1:1
y 1:2

.Isometrisch® bedeutet ,gleicher Mal3stab in den Hauptachsen*,,dimetrisch” bedeutet

.Zwei Mafl3stabe in den Hauptachsen”

Wichtige Eigenschaften aller axonometrischen Parallelprojektionsarten:

Parallel

verlaufende Kanten bleiben parallel

(insbesondere bleiben senkrechte Kanten senkrecht)!

Streckenverhaltnisse werden verhaltnisgleich

abgebildet!

MR
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Senkrechte Parallelprojektion (Normalprojektion, 3-Tafelbild)

Ergibt unverzerrte, nicht - perspekti- '

vische Ansichten.

Bei der senkrechten Parallelprojektion verlaufen die Projektions-

strahlen parallelzueinander und treffen senkrecht auf die Projekti-

onsebene. Der Punkt A bzw. das Auge sind ins Unendliche geruckt. ,—_’ C7 ;

Diese Darstellung liefert weniger anschauliche, jedoch maf3gerech-

te Abbildungen. Daher wird sie im technischenZeichnen sehr haufig angewendet.

Vorderansicht (V) Seitenansicht

links (SL)

Ansichten in Normalprojektion (DIN ISO 5456-2)

Dreitafelprojektion

Die Ansichten der Gegenstande werden in recht-
winkliger Parallelprojektion auf rechtwinklig zuei-
nander angeordnete Projektionsebenen projiziert.
Dabei werden die Gegenstande so ausgerichtet,

dass zumindest eine Hauptebene parallel zu einer
Draufsicht (D)

Projektionsebene verlauft.

\' ] SL
Klappt man die Projektionsebenen in die Ebene der ‘Q
Vorderansicht, erhalt man die ,Dreitafelprojektion®.

Die aussaqgefahigste Ansichtei-

D V' =Vorderansicht
nes Gegenstands wird unter Bertcksichtigungsein- SL = Seitenansicht links
er Gebrauchs-, Einbau- oder Fertigungslage als D = Draufsicht

Vorderansichtverwendet. Bei der

Unterrichtsmaterialien fur den Unterricht , Technische Kommunikation* Seite 13
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Dreitafelprojektion befinden sichdielinke Seitenansicht rechts

vonder Vorderansicht und dieDraufsicht darunter

Der Gegenstand wird im Prinzip nach rechts und nach unten gekippt. Diese Projekti-

onsmethode ist in Europa tblichundwirdals,Projektionsmethode 1

“bezeichnet (Projektionsgegenstand ist vor den Projektionsebenen angeordnet).

Ordnet man den Projektionsgegenstand hinter den Projektionsebenen an, befindet
sich die linke Seitenansicht links von der Vorderansicht und die Draufsicht dartber.
Diese Projektionsmethode ist in den USA Ublichundwirdals ,Projektions -

methode 3 “bezeichnet.

Um eine Verwechselung der beiden Projektionsmethoden zu vermeiden, kann die
gewahlte Methode im Schriftfeld der Zeichnung oder dicht daneben mit Hilfe von

Symbolen angegeben werden.

J© @[3

Projektionsmethode 1 Projektionsmethode 3

Im Folgenden wird nur noch Projektionsmethode 1 verwendet. Von einem Gegen-
stand sind sechs jeweils zu einender senkrechte Ansichten moglich. Ihre Lage ist in
Abbildung unten dargestellt.

Uj
[
Jg N SR v S R
/ ™
¢ K s O
~ ) R Ny
&
" [ -
|
D V' =Vorderansicht
Vorderansicht SL = Seitenansicht links
R = Riickansicht
I\ SR= Seitenansicht rechts

D = Draufsicht
U = Untersicht

Anordnung der Ansichten bei Projektionsmethode 1
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Grundregeln fur die MalReintragung

Durch die Bemal3ung wird festgelegt, wie grof3 die einzelnen Formen der zu zeich-

nenden Werkstlicke sind.

e Bemaliung des Bauteilsmussvollstandig sein.

e Jedes Mal3 wird in der Zeichnung nur e i n m a | angegeben und zwar in der

Ansicht, in welcher das Formelementamdeutlichsten zu er-

kennen ist!

e Fir jedes Formelement (Bohrung, Nut, Absatz...) sind die Maf3e nach Mdg-

lichkeitineiner Ansicht zusammengefasst einzutragen.

e Sofern es sich um mm handeltwirddieMaReinheit nicht an-

geqgeben.

e Bei Halbschnitten sind Innen- und Aul3enmalf3e maoglichst fur sich gruppiert

darzustellen.

Die GroRRenangabe erfolgt mit Hifevon M a R linie n und Zeichen zu deren Be-

grenzung, mitMaR hilfslinien sowiemitMalRzahlen.

Wialkhilfsinie
e

~
nakzahi
i l'e]
‘\..‘__‘ *
o
=
R . A
L Wl £ 1
- T0 i — el
Ab-Clard =t
AR e LA 1A
— =
=0T — L
17~ [
S/ |
f | - .
[ N T Linienstarken
PRSI NIRSYIsiourig Ildla il &2

Sichtbare Kanten: 0,5 mm
Maf3zahlen: 0,35 mm
MaRlinien: 0,25 mm
MaRhilfslinien: 0,25 mm

Zeichenregeln fur MaRlinien

Die Mal3linien sind so lang wie die Kanten, deren Lange sie bestimmen. Mal3linien

werden inschmalenV o lllinien gezeichnet (0,25 mm).Mallinien stehenp a -

rallel zuden Werkstickkanten, die bemal3t werden. Der Abstand zwischen

Werksttickkante und Malf3linie solletwa 1 0 _m m_betragen. Stehen mehrere
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Mallinien parallel neben, bzw. untereinander, dann soll inr Abstand zueinander ein-

heitlich sein und mindestens 7_m m_ betragen.

Korperkanten durfen nicht als MalR3linien benutzt werden.

MaRlinienbegrenzung

Geschlossene Mal3pfeile sindgleichschenklige Drei

ecke mit einem Scheitelwinkel von 1 5 ° . Die Lange der Mal3pfei- —'F»<E_);

le betragt2 .5 mm.

Varianten fir MaRlinienbegrenzungen

Schréglinien:

Schréaglinien werden, neben Mal3pfeilen, vielfach im Metall-

30

bau verwendet. Sie verlaufen unter einem Winkel von

45° zur MaRBlinie vonlinks unten nach rechts

oben. Ihre L&nge betragt3 m m .

Punkte:
BeiPlatzmanagel kann man MaRlinien durch

Punkte begrenzen. Sie sind schwarz ausgefullt und

habeneinen Durchmesser von 0,75 mm. 15

55

15

Zeichenregel:

Innerhalb ein und derselben Zeichnung ist nur eine
Art Mal3linienbegrenzung zu verwenden.
Ausnahme:

Kombinationen, wie in nebenstehender Zeichnung.

MaRhilfslinien

Wenn die Bemal3ung nicht innerhalb der Werkstuckkanten vor-

genommen wird, dann sind die Werkstiickkanten durch Maf3-

20

hilfslinien zu verlangern. Die MaR3hilfslinien werden als schmale

1

Volllinien gezeichnet (0,25 mm). Sie stehen senkrecht zu

denMalRlinien unduberragendieseumetwa2 mm.

Malh-

hilf 5-
/Iinie

Unterrichtsmaterialien fiir den Unterricht ,Technische Kommunikation*
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Zeichenregeln fur Mal3zahlen

Malf3zahlen sollen vorzugsweise in senkrechter Mittelschrift, der Norm- ABCD...
schrift, geschrieben werden. Die Schriftgréf3e betragt 3 , 5 m m , die abcde...
Linienstarke 0,35 mm. 12345...
Mafl3zahlen werden U b e r_die durchgezogene 50

Malflinie geschrieben. Bei Platzmangel ist es — - |:|
gestattet, die Mal3linie zu unterbrechen und die et | Tt
Mafl3zahl in die so entstandene L U c k e zu

schreiben. :

Die Mal3einheit wird nur dann hinter die Mal3zahl geschrieben, wenn es sich bei
Mafl3einheit nicht um mm handelt.

Die Mal3zahlen 6, 9, 66, 68, 86 u.a. erhalten hinter
der Zahl einen Punkt, wenn infolge ihrer Stellung

eine Verwechslung méglich ist (6., 9., 66., 68., 86.). 11 ~& |

Bei senkrecht stehenden Mal3linien missen die
Mal3zahlen so geschrieben werden, dass sie von

rechts lesbarsind. Stehen Mallinien schrag,

dann sind die Mal3zahlen wie in nebenstehender

Abbildung gezeigt einzusetzen.

Stellung der Mal3zahlen bei Winkeln.

Stehen mehrere parallele Mal3linien dicht Ubereinander, L

dann missen die Mal3zahlengegeneinander

versetzt werden.

50
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Allgemeine BemalRungsregeln

Die MaRe werden mit Hilfe von MaRhilfslinien aus dem 20 30

Werkstickherausagezoagen (Abbildung 1).

Sind die zu bemafRenden Kanten sehr kurz, dann ist

eine Mal3eintragung nach Abbildung 2 zu wahlen. Je-

des MalR darf nure in m a |l eingetragen werden. _
Abbildung 1

Mallinien sollen MaRhilfslinien und andere Mallinien -

nicht schneiden.Auchder Schnitt mit brei-

5.5

ten Volllinien (Werkstiickkanten) ist mdglichst zu ver- ]

meiden. 0

Malpfeile diarfen nichtanEcken stoRen.

% 1
29 t=72

Abbildung 2

Notfalls ist der Abstand zwischen Werkstiickkante

und Mabflinie zu vergrof3ern (Abbildung 3).

Werden Mal3e aneinandergereiht, dann sollte das 55 15

maoglichst nichtinStufenform geschehen.

Geschlossene MalRketten sind zu vermeiden. Eine

geschlossene Mal3kette liegt dann vor, wenn sich

die Gesamtlange eines Werkstiickes aus aneinan-

dergereihten, bemaliten Einzellangen zusammen-
G0

setzt. Bei dieser BemalRung summieren sich bei der

Fertigung die Fehler. Abbildung 3

Bemalung flachiger Werkstlcke
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Flachige Werkstiicke habeneinegleichméafRRige

Dicke.Manstelltsieinnur einer Ansichtdaund

gibt die Werkstiuckdicke an. Die Bestimmung der Dicke er-
folgt mittels der Bezeichnung t = Dicke (t aus dem engli-
schen thik (dick)). Die Dickenangabe ist an Gbersichtlicher
Stelle in das Werksttick hineinzuschreiben. Sie darf bei

Platzmangel auch neben das Werkstiick gesetzt werden.

BemalRung mit MalRbezugsebenen

Die Bemal3ung ist am einfachsten, wenn man mit

MaRbezugsebenen arbeitet. MalRbe-

zugsebenen sind jene Werkstuckformen, auf die sich
i
die einzelnen Abmessungen beziehen. Die Mal3e o

gehen von diesen Bezugselementen aus. Die Sys- =
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tematik dieser MalReintragung tritt noch deutlicher

30

hervor, wenn man sich die Werkstiickkanten weg-
denkt und nur die 8 Mal3e und die beiden Bezugs-

ebenen zeichnet. (Bild rechts unten!)

Zeichenregeln:

Es sind in der Regel zwei MalRbezugsebenen zu be-

stimmen. Einewaagerechte Mallbezugs-

ebene fir alle senkrechten Mafe und eines e n k -

40

45

re c hte Ebene fur alle waagerechten Mal3e.

Als Mal3bezugsebenen wahlt man, wenn die Aufga- _ x
benstellung nichts anderes bestimmt, diel dngs - )
t e n_ Werkstiickkanten.

Als Mal3bezugsebene gilt nicht nur die Werkstuck-
kante selbst, sondern auch deren Verlangerung

durch MaRhilfslinien.

Symmetrische Werkstiicke

a0

30
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Ein Korper ist symmetrisch, wenn er sichdurcheineSymmetrieachse soin

zwei Halften teilen lasst, dass sich diese beiden Halften beim Umklappen um die
Symmetrieachse decken.

Symmetrische Werkstlcke erhalteneine M ittellinie . Siewird als schmale

Strichpunktlinie (0,25 mm) gezeichnet.

Zeichenregeln:
= DielLangederStriche betragtetwal O m m, die der Punkte und
Abstande etwal mm .
= Bei kleinen Korperformen z.B. kleinen Kreisen, zeichnet man nur die
Striche.

4

Strichpunktlinien beginnen und enden miteinem Strich .

= Die Mittellinie Uberragt die Werkstickkantenumwenige Milli-

meter.
= Wenn sich zwei Mittellinien schneiden, dann muss der Schnittpunkt im

Bereichder Striche liegen.

= Die quer zur Mittellinie verlaufenden MalR3e werden als Gesamtmal3e an-
gegeben.
= Schneidet eine Mal3linie eine Mittellinie, dann muss die Mittellinie fur die

MalRzahlunterbrochen werden. Ist genligend Platz vorhanden,

kann die MalRzahl auch neben die Mittellinie geschrieben werden.

= Eine Mittelliniedarfnicht als MaRlinie benutzt werden.
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Aufgabe:

Zeichne das nebenstehend dar-
gestellte Blech im Mal3stab M 1:1

und bemalle es. Ein Kastchen
hat das MalR 0,5 mm x 0,5 mm.
Die Dicke des Bleches betragt 7

mm.

LOosung
G0
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Kérperkanten

als Bezug v

Mafhilfslinie Maflinie Mafzahl MaGlinienbegrenzung
/ 100

100"

10mm Abstand

= = MaRzahlen auf 19
dem Werkstlick v
Mafzahlen auf die MaRlinie! 70
Vermeidbare
( 100 ‘j .
: \ Schnittpunkte !

Mafpfeile \ e N
von aulen v W 180

[=)
=) o~ _\.)
- [= VAN

MaRzahlen von
rechts lesbar !

.‘In\dianerpfeil“ I

Uberstang <2mm! Uberstand >\2mm 1 b 100 /D
Punkt / ) =/ e
100 ' /
ersetzt (S 70 O\ /
Pfeil v = fzuklein !l zu fett I
e &
MaRlinie nicht f\-‘1aF$Hn"ie als Q\\ o
zur Korperkante  Verldngerung der Maflinienbegrenzung
gezeichnet ! Kérperkante !! im Baugewerbe !

Absténde:
>7-10 mm !

<10 mm!
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